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Автоматическая линия розлива питьевой воды в бутыли 19л на базе моноблока QGF-200

Стоимость оборудования:

Наименование
Модель
Кол-во
Сумма, рубли

Моноблок, ополаскивание, розлив, укупор
QGF-200
1
420,000

Итого:


420,000

Дополнительное оборудование:

Наименование
Модель
Кол-во
Сумма, рубли

Автоматический декапер
BG-1
1
70,000

Автомат внешней мойки тары
WS
1
207,000

Система загрузки бутылей
3м
1
70,000

Моноблок, ополаскивание, розлив, укупор
QGF-200
1


Инспекция
DL
1
7,000

Паровая термоусадка колпачка
ZSM
1
51,000

Машина подъёма тары
2 головки
1
153,000

Система подающих транспортёров
5м
1
67,000

Система отводящих транспортёров
5м
1
67,000

Итого:


692,000

Автоматический декапер BG-1:
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Оборудование предназначено для удаления остатков старых пробок с возвратных бутылей 19л, перед процедурой мойки. Машина работает в автоматическом режиме, что экономит человеческий труд, повышает эффективность и качество работы линии в целом.

Пустой бутыль по транспортёру подаётся в декапер, специальный датчик контролирует наличие тары, как только бутылка достигает необходимой позиции, специальный стержень под воздействием пневматики опускается на горловину тары, захватывает её, отрывает от ленты, герметизирует, подаёт в бутылку сжатый воздух. Помимо удаления старой пробки, машина так же инспектирует бутылку на наличие микротрещин. Затем специальный механизм осуществляет сдирание остатков пробки, после чего сжатый воздух выкачивается из тары, бутылка опускается обратно на транспортёр, следует к машине внешней мойки тары.

Технические характеристики:

Производительность, БВЧ
100-600

Количество рабочих стержней, шт.
1

Рабочее давление, МПа
0,6-0,8

Расход воздуха, м3/мин.
0,5

Габаритные размеры, мм
450 Х 450 Х 1800

Машина внешней мойки бутылей 19л WS:
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Оборудование предназначено для автоматической внешней мойки тары 19л, что повышает эффективность производства, снижает потребность в обслуживающем персонале. Основными частями машины являются: каркас из нержавеющей стали, боковые щётки, донные щётки, водные насосы, разбрызгиватели и прочие механизмы. Сама мойка представляет собой тоннель, оснащённый щётками. Тара по транспортёру подаётся внутрь тоннеля, где одновременно с мойкой щётками осуществляется разбрызгивание воды, моющего средства. Таким образом, осуществляется тщательная мойка и дезинфекция бутылок. Расположение щёток позволяет обрабатывать всю поверхность бутылки, в том числе и дно. После мойки бутылки выдаются на подающий транспортёр автоматической системы загрузки.

Технические характеристики:

Производительность, БВЧ
100-600

Электропитание, В (Гц)
380 (50)

Потребляемая мощность, кВт

Мотор боковых щёток

Мотор донных щёток

Водяной насос

Суммарная
0,37

0,37

0,37

1,11

Габаритные размеры, мм
1620 Х 920 Х 1600

Автоматическая система загрузки бутылей в моноблок (Фотография на примере моноблока QGF-450):
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Система осуществляет автоматическую загрузку бутылей в моноблок ополаскивания, розлива, укупора, значительно повышает автоматизацию и эффективность производства. Устройство представляет собой конвейерную ленту с опрокидывающим коромыслом. Двигаясь по транспортёру, бутылки под собственным весом падают в желоба опрокидывателя. Специальный датчик контролирует наличие бутылок, как только все желоба заполнены, движение конвейера останавливается, опрокидыватель поднимается и помещает бутылки в головки моноблока. Затем коромысло возвращается в исходную позицию, движение конвейера возобновляется. Механизм приводится в движение по средствам пневматики.

Технические характеристики:

Длина подающего конвейера, м
3,0

Количество загрузочных желобов, шт.
2

Рабочее давление воздуха, МПа
0,6-0,8

Расход воздуха, м3/мин.
0,3

Моноблок внутренней мойки, розлива, укупора QGF-200 (Фотография моноблок QGF-450):
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Оборудование состоит из трёх технологических участков внутренней мойки тары, розлива воды и укупорки горловины, а так же собственной внутренней системой транспортёров. После удаления старой пробки и внешней мойки, тара по средствам системы автоматической загрузки подаётся на головки моноблока, которые перемещают тару на участок внутренней мойки.

Процесс мойки состоит из нескольких этапов. Первым этапом является мойка внутренних стенок тары моющим средством на кислотной, щелочной основе или мыльным раствором, далее бутылки ополаскиваются оборотной водой, которая частично смывает моющее средство и возможный технический мусор. Завершающим этапом мойки является ополаскивание бутылки очищенной водой, которая тщательно смывает все остатки моющего средства, технического мусора и окончательно готовит бутылки к наполнению питьевой водой. Далее бутыль переворачивается в естественное положение (горловиной вверх), опускается на внутренний транспортёр моноблока и следует к участку розлива.

Моноблок QGF-200 имеет две разливных головки. Прибывающие после мойки бутылки автоматически устанавливается на позицию розлива, после чего на горловину бутылки 19л опускается разливной насос, который быстро наполняет бутылки необходимым количеством воды, доза замеряется по объёму. После того как бутылка наполнена, разливная головка поднимается, наполненная тара следует к узлу укупора.

Узел укупора состоит из электромагнитной головки, автоматического ориентатора и системы подачи пробок. Пробки засыпаются в бункер ориентатора, который автоматически выставляет их на необходимую позицию и по средствам системы подачи транспортирует к электромагнитной головке укупора. Когда наполненная бутылка достигает позиции укупора, пробка насаживается на горловину, а головка укупора осуществляет прижим пробки к горловине. Силу прижима головки укупора можно регулировать, что позволяет настроить оборудование под индивидуальные особенности изделий, осуществлять укупор, не деформируя при этом пробку.

Готовые бутылки выдаются из моноблока на отводящий транспортёр и следуют далее по производственной линии на инспекцию. (В случае отсутствия дальнейшего оборудования, тару можно переносить на склад для хранения и последующей продажи).

Инспекция это обычная лампа, которая просвечивает наполненные бутылки по мере их продвижения по конвейеру, благодаря чему оператор может визуально проконтролировать отсутствие возможного технического мусора в таре. После инспекции бутылки движутся к машине подъёма тары.

Технические характеристики:

Максимальная производительность, БВЧ
200

Количество головок розлива, шт.
2

Количество рабочих рядов, шт.
2

Электропитание, В (Гц)
380 (50)

Потребляемая мощность, кВт
3,0

Рабочее давление пневматики, МПа
0,5-0,8

Расход воздуха, м3/мин.
0,5

Габаритные размеры, мм
3280 Х 1400 Х 1750

Машина подъёма тары:
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Оборудование является вспомогательным, используется для подъёма наполненной тары. Это осуществляется для того, чтобы оператор мог легко поместить наполненный бутыль в полимерный пакет. Такая дополнительная упаковка обеспечивает хорошую защиту внешних стенок тары, это оберегает бутыль от грязи, механических царапин и прочего, что продлевает эксплуатационные сроки бутылки.

Наполненные бутылки по транспортёру подаются на позицию подъёма тары. Специальный датчик контролирует наличие бутылки, как только тара занимает необходимую позицию, пневматический стержень опускается, захватывает бутыль за горловину и поднимает на 3-6 секунд. В это время оператор вручную надевает пакет на бутылку. Затем тара опускается и продолжает движение по конвейерной линии.

Технические характеристики:

Количество рабочих стержней, шт.
2

Рабочее давление пневматики, МПа
0,6

Расход воздуха, м3/мин.
0,5

Габаритные размеры, мм
1000 Х 800 Х 1900

Машина усадки полимерного колпачка ZSM:
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Термоусадочный колпачок играет защитную роль марки производителя. Дополнительно упакованная горловина даёт потребителю полную гарантию первого вскрытия. На колпачок так же можно наносить фирменную эмблему предприятия, осуществляя тем самым пассивную рекламу продукции. Материалом изготовления колпачка является термоусадочная плёнка, которая сжимается под воздействием температуры, это и осуществляет термоусадочная машина.

Термоусадочная машина состоит из парогенератора и температурной камеры. Вода в парогенератор подаётся из внешнего источника (можно использовать ту же бутылку 19л), расход воды минимальный, что не требует непрерывного контроля и замены воды. Пар нагревает камеру, двигаясь по конвейеру, горловина с насаженным колпачком проходит через камеру, плёнка под воздействием температуры плотно облегает горловину. Колпачок насаживается оператором вручную перед машиной усадки.

Технические характеристики:

Тип подогрева
Паровой

Электропитание, кВт
3,0

Габаритные размеры машины, мм
500 Х 450 Х 1300

Габаритные размеры камеры, мм
500 Х 200 Х 150

После этого технологический процесс розлива завершён, готовые бутылки можно направлять на продажу.

(Конец)

Телефон: (4232) 31-40-37, 46-96-95, 46-96-59;

Факс-автомат: (4232) 31-90-11;

Электронная почта:

office@andreyvl.ru 

andreyvlco@hotmail.com 

Андрей Дмитриевич Бойчунь или Дмитрий Андреевич Бойчунь
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